
РЕМОНТ ЗАВОДСКОГО ПОКРЫТИЯ

МАТЕРИАЛАМИ ТИАЛ-Р И ТИАЛ-З

Ìàòåðèàëû âûïóñêàþòñÿ ïî ÒÓ 2293-004-58210788-

2005, ïðèìåíÿþòñÿ ñîâìåñòíî äëÿ âîññòàíîâëåíèÿ 

ïîëèýòèëåíîâîãî ïîêðûòèÿ:

ÒÈÀË-Ð- ðåìîíòíàÿ çàïëàòà, àðìèðîâàííàÿ ñòåêëî-

ñåòêîé. ÒÈÀË-Ç- çàïîëíèòåëü äåôåêòîâ.

Ðåìîíòíûå ìàòåðèàëû ïîñòàâëÿþòñÿ â ðóëîíàõ ïî 10 

è 20 êã. Íîðìû ðàñõîäà 50:50, òî åñòü ïðè çàêàçå 10 êã 

ðåìîíòíîé çàïëàòû ÒÈÀË-Ð íåîáõîäèìî çàêàçàòü 10 

êã çàïîëíèòåëÿ ÒÈÀË-Ç.

Ðåìîíòíàÿ çàïëàòà ÒÈÀË-Ð ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé äâóõ-

ñëîéíóþ êîíñòðóêöèþ ñîñòîÿùóþ èç îáëó÷åííîãî âû-

ñîêîïðî÷íîãî ïîëèýòèëåíà, ñ ïîíèæåííûìè ñâîéñòâà-

ìè óñàäêè, è êëååâîãî ñëîÿ - ñýâèëåíà ñ âïëàâëåííîé â 

íåãî àðìèðóþùåé ñòåêëîñåòêîé.

Êëååâîé ñëîé èìååò âûñîêóþ ñòîéêîñòü ê ñäâèãîâûì 

äåôîðìàöèÿì è âûñîêóþ àäãåçèþ ê çàâîäñêèì ïîëèý-

òèëåíàì âñåõ òèïîâ, à àðìèðîâàííàÿ êîíñòðóêöèÿ ïðå-

äîòâðàùàåò îò íàãðóçîê âûçâàííûõ âûñîêèì òðåíèåì.

Ðåìîíòíûé çàïîëíèòåëü ýòî êëååâàÿ êîìïîçèöèÿ íà 

îñíîâå ñîïîëèìåðà ýòèëåíà ñ ïîâûøåííîé òåìïåðà-

òóðîé ïëàâëåíèÿ, àðìèðîâàííàÿ ñòåêëîñåòêîé èëè áåç 

íåå. Ïðè ðàñïëàâëåíèè îáëàäàåò ñâîéñòâîì âûñîêîé 

òåêó÷åñòè, áëàãîäàðÿ ÷åìó çàïîëíÿåò âñå íåðîâíîñòè 

ðåëüåôà ïîâåðõíîñòè è îáåñïå÷èâàåò âûñîêóþ àäãå-

çèþ ê ñòàëüíîé ïîâåðõíîñòè è ðåìîíòíîìó ìàòåðèà-

ëó ÒÈÀË-Ð.

Материал Ширина, мм Толщина, мм Масса рулона, кг Кол-во погонных метров, м

ТИАЛ-Р
225 1,5 10 30

450 1,5 20 30

ТИАЛ-З

50 2,0 10 100

50 2,5 10 80

50 3,0 10 70

100 2,0 10 50

100 2,5 10 40

100 3,0 10 25

Информация для формирования заказа:

ÒÈÀË-Ð 225.1,5 ÒÓ 2293-004-58210788-2005

• øèðèíà ëåíòû 225, 450 ìì
• òîëùèíà ëåíòû 1,5 ìì

Информация для формирования заказа:

ÒÈÀË-Ç 50.2,5 ÒÓ 2293-004-58210788-2005

• øèðèíà ëåíòû 50, 100 ìì
• òîëùèíà ëåíòû 2,0 2,5 3,0 ìì

Особые характеристики:

• Ïðèìåíÿåòñÿ áåç ïðàéìåðà.
• Àðìèðîâàííàÿ ñòðóêòóðà ãàðàíòèðóåò âûñîêóþ ñòîéêîñòü ê èñòèðàþùèì íàãðóçêàì.
• Óíèêàëüíûé êëåé ïðåäîòâðàùàåò îò ñäâèãîâûõ äåôîðìàöèé.

ТИАЛ-Р, ТИАЛ-З- МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ РЕМОНТА НАРУШЕННОГО ЗАВОДСКОГО ПОЛИЭТИЛЕНОВОГО 

ПОКРЫТИЯ ТРУБОПРОВОДА



ТЕХНОЛОГИЯ НАНЕСЕНИЯ

Требования к качеству покрытия:

Ïîñëå óñòàíîâêè ïîä ëåíòîé ÒÈÀË-Ð íå äîëæíî íàõîäèòüñÿ 
ïóçûðåé âîçäóõà, åå ïîâåðõíîñòü äîëæíà áûòü ðîâíîé, áåç
ìîðùèí è ñêëàäîê.

Íàãðåòü ðåìîíòèðóåìûé ó÷àñòîê ïîëèýòèëåíîâîãî ïîêðûòèÿ äî 

òåìïåðàòóðû 100±10°Ñ è óäàëèòü èñïîð÷åííîå çàâîäñêîå ïîêðû-

òèå. Óäàëåíèå ïðîèçâîäèòü øïàòåëåì, íîæîì. Ñãëàäèòü îñòðûå 

êðîìêè ïîêðûòèÿ, ïîâûñèòü øåðîõîâàòîñòü ïîêðûòèÿ (íàæäà÷-

íîé áóìàãîé) âîêðóã ó÷àñòêà ñ óäàëåííûì ïîêðûòèåì íà ðàññòî-

ÿíèè 75 ìì. Óäàëèòü ñëåäû ðæàâ÷èíû ñ ðåìîíòèðóåìîãî ó÷àñòêà 

òðóáû íàæäà÷íîé áóìàãîé.

Íàãðåòü ñòàëüíóþ äî 60°Ñ è ïîëèýòèëåíîâóþ äî 100 ±10°Ñ ïî-

âåðõíîñòü (ïðèëåãàþùóþ ê çîíå äåôåêòà íà ðàññòîÿíèè 100 

ìì) ðåìîíòèðóåìîãî ó÷àñòêà. Íàíåñòè ðåìîíòíûé çàïîëíèòåëü 

(ïðåäâàðèòåëüíî îòðåçàííûé â ðàçìåð) íà ñòàëüíóþ è ïîëèýòè-

ëåíîâóþ ïîâåðõíîñòü òðóáû. Íàãðåòü åãî ãàçîâîé ãîðåëêîé, çà-

ïîëíèòü äåôåêò øïàòåëåì è ðàâíîìåðíî ðàçìàçàòü øïàòåëåì ïî 

ïîëèýòèëåíîâîé ïîâåðõíîñòè (ïðèëåãàþùåé ê çîíå äåôåêòà íà 

ðàññòîÿíèè 75 ìì).

Íàãðåòü êëååâîé ñëîé ëåíòû ÒÈÀË-Ð (ïðåäâàðèòåëüíî ëåíòà âû-

ðåçàåòñÿ â ðàçìåð, ñ íàõëåñòîì íà çàâîäñêîå ïîêðûòèå 40-50 

ìì). Íàãðåâ ëåíòû ïðîèçâîäèòü äî ïîÿâëåíèÿ áëåñêà êëåÿùåãî 

ñëîÿ.

Óñòàíîâèòü ëåíòó ÒÈAË-Ð íà ðåìîíòèðóåìûé ó÷àñòîê òðóáû òàê 

÷òîáû êëåé ëåíòû ÒÈÀË-Ç âûñòóïàë èç ïîä íåå íà ðàññòîÿíèè 

íå ìåíåå 20 ìì. Íàãðåòü íàíåñåííóþ ëåíòó ãàçîâîé ãîðåëêîé è 

ïðèêàòàòü ðîëèêîì, âûêàòûâàÿ èç-ïîä íåå ñãóñòêè êëåÿ è ïóçûðè 

âîçäóõà ïðèêàòûâàþùèì ðîëèêîì.


