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6 Правила приемки 

6.1 Сетки принимают партиями в соответствии с требованиями ГОСТ 10922 и настоящего стан­
дарта. 

6.2 В каждой отобранной от партии сетке или рулоне дополнительно проверяют: 
- размеры выпусков;

� � 

- прямолинеиность стержнеи;
� 

- величину осадки стержнеи.
6.3 При получении неудовлетворительных результатов проверки хотя бы по одному из показате­

лей проводят повторную проверку на удвоенной выборке. Результаты повторной проверки распростра­
няют на всю партию. 

Если при повторной проверке хотя бы одна сетка не соответствует требованиям ГОСТ 10922 и 
настоящего стандарта, все сетки подлежат поштучнои приемке. 

7 Методы контроля 

7 .1 Методы контроля и испытаний сеток должны соответствовать установленным ГОСТ 10922 и 
настоящим стандартом. 

7.2 Ширину и длину плоских сеток, шаг продольных и поперечных стержней, размеры выпусков, 
� � � 

прямолинеиность стержня и разницу в длине диагоналеи, а также ширину рулоннои сетки, шаг продоль-
� � � 

ных и поперечных ее стержне и, размеры выпусков и прямолинеиность поперечных стержнеи проверяют 
рулеткой по ГОСТ 7502 или металлической линейкой по ГОСТ 427. 

7.3 Крестообразные соединения на ударное воздействие проверяют на постах изготовления и 
пакетирования сеток свободным сбрасыванием сеток с высоты 1 м на бетонное основание или металли­
ческие подкладки. 

8 Маркировка, транспортирование и хранение 

8.1 Плоские сетки должны быть связаны в пакеты. Масса пакета не должна превышать 3 т. 
8.2 Пакет сеток должен быть связан мягкой проволокой не менее чем в четырех, а рулон сет­

ки - не менее чем в трех местах. 
8.3 К каждому пакету и рулону сеток должно быть прикреплено не менее двух металлических или 

фанерных бирок, на которых указывают: 

� 

� 

- наименование или товарныи знак предприятия-изготовителя;
- условное обозначение сеток по 4.1 О;

- число сеток в пакете;
- массу пакета или рулона, т;
- номер партии и дату изготовления.
Бирки должны прикрепляться с разных сторон пакета и рулона.
8.4 Каждая партия сеток, поставляемых специализированными предприятиями арматурных изде-

лии, должна сопровождаться документом о качестве, в котором указывают: 
- наименование и адрес предприятия-изготовителя;
- номер и дату выдачи документа;
- номер партии;

� 

- наименование изделии с указанием их марок и числа в партии;
- дату изготовления.
Документ должен быть подписан работником, ответственным за технический контроль предприя­

тия-изготовителя. 
8.5 Сетки следует транспортировать в горизонтальном положении. 
При погрузке, транспортировании и разгрузке сеток должны соблюдаться меры, обеспечивающие 

их сохранность от повреждения. Способы выполнения погрузочно-разгрузочных работ должны соответ­
ствовать правилам техники безопасности, предусмотренным в строительстве. 

8.6 Сетки должны храниться в крытом помещении. Пакеты сеток следует хранить отдельно по мар­
кам в штабелях высотой не более 2 м. Рулоны сеток складируют не более чем в три яруса. При складиро­
вании сеток между штабелями должен быть обеспечен свободный проход шириной не менее 0,5 м. 

8.7 При хранении и транспортировании каждый пакет должен опираться на деревянные подкладки 
и прокладки толщиной не менее 30 мм. 
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Подкладки под сетки следует укладывать по плотному, тщательно выровненному основанию. При 
хранении сеток в штабелях прокладки между пакетами по высоте штабеля должны быть расположены по 
вертикали одна над другои. 
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